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JVM Rodillos®

Hoja de datos para el dimensionamiento

Por favar, utilicen una copia de esta hoja de dates para cada aplicacion o para cada lugar de instalacion

JUM Industries GmbH

Feldheider Stralle 76 - 78 Empresa / Planta Fecha
40699 Erkrath (Alemania)
Persona de contacto Telefena
Telefono: +4% (0) 2104 - 3 56 78
+49 (0) 2104 - 3 65 61 Deparlamento Fax
Fax: +49 (0) 2104 - 3 39 30
e-mail:  Info@JVM-Industries.de Ciudad / Pais
Internet. www.JVYM-Industries.de
Planta de produccion / Tipo / Fabricante : Descripeion exacta del lugar de instalacion
Rodille / cilindro utilizado en la actualidad : [[] Todavia no hay rodillo / cilindro
Designacion : Plano nimero :
Funcion : Accionamiento : [Jsi []no |Potencia : kw
Revestimiento - |:| goma D PU Dotrus : Espesor revestimiento : mm | Dureza Shore (A) : s
2 exterior del rodillo : mm | & del arbol / nucleo : mm | Horas medias de servicio hasta rectificado :
Longitud revestimienta : mm | & pivotes cojinetes : mm | Cada rodille se rectifica en promedio :
Longitud total : mm | Separacion cojinetes : mm | Horas de servicio en promedio hasta nuevo recubrimiento :
Observaciones :
Qué material se procesa : Transformacion en : Parametros del material / la instalacién :
[ Aluminio D Bohinas 1 Banda Velocidad : | min. mimin | max. m/min
D Cobre I:I Planchas |:ll Cinta Anchura ; | min. mm max. mm
[ Laton [[) Banda en fric [l Lamina Espesor : | min. mm | max. mm
[ Acero [L] 3arca en caliente [l Planchas Agente (substancia guimica / compaosicion) :
[[] Ac. inoxicable | Bordes del material [ Tubos Nombre : gama pH :
[Jotros : [ rebordeado (D rerfiles Temperatura
D sin rebordear D] Otros : Haja de datos de seguridad existente | normal : G
Temperatura plancha/banda: °C D si (por favor adjuntar) D no | max. : S
Estacion existente (de exprimido) : Destacién (aplicacién) nueva
Presion de contactofiineal | Presion disponible en la planta Apoyo *cen apoye mecanica | Tipe de cilindro
actual : N/mm | min. : bar | max. : bar Dhidréulica Delectromecénico D accion doble
min. : N/mm |:| ajuste variable Dneumético |:| husillo D accion sencilla
max. : N/mm D controlado/indicador Dmecénico* |:| palanca acodada D caja de diafragma
Cilindros de presion por rodillo : cantidad Diametro émbolo : mm
Disposicién - Den sefie D en paralelo Diametro vastago émbolo : mm

J\'M necesita el plano constructivo del rodille o cilindro ulilizado en la actualidad, asi como del lugar de montaje, para poeder preparar una oferta
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