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JVM Rollen®
Datenblatt fiir die Auslegung

Bitte fullen Sie fir jeden Anwendungsfall bzw. fir jede Einsatzstation separat eine Kopie dieses Datenblattes aus

JVM Industries GmbH

Feldheider Strafle 76-78 Unternehmen 7Werk Dalum
40699 Erkrath (Deutschland)
Telefon: +49(0)2104-35678 Ansprechpariner Telefon-Nr.
+49(0)2104-36561
Telefax: +49(0)2104-33930
E-mail:  Info@JVM-Industries.de Faeiung iR GTREE
Internet: http/fwww.JVM-Industries.de:
Ort/ Land
Anlagenbezeichnung / Typ / Hersteller : Genaue Bezeichnung der Einsatzstation :
Rolle / Walze die zur Zeit im Einsatz ist : [JRolle / Walze noch nicht vorhanden
Bezeichnung : Zeichnungsnummer :
Funktion : angetrieben: []Ja [JNein |Antriebsleistung:  kw
Beschichtung : |:|Gummi D PU Dandere E Beschichtungsdicke : mm | Shorehérte (A) °
Rollenaufien-@ : mm | Wellen- / Kern-@ mm | @ Laufzeit bis zum Nachschleifen :
Beschicht.-lange : mm | Lagerzapfen-@ : mm | Wie oft kann im @ nachgeschliffen werden :
Gesamtlange : mm | Lagermittenabst.: mm | @ Gesamtlaufzeit bis zur Neubeschichtung ;
Bemerkungen :
Welches Material wird bearbeitet : Weiterverarb. zu : Material- / Anlagenparameter :
O Aluminium | [ Coit [ sand Geschwindigkeit : | min. mimin | max. mimin
D Kupfer D Platinen E Spaltband Breite : | min. mm | max. mm
D Messing D Kaltband D Folie Dicke : | min. mm | max. mm
L stani Jwarmband [ Piatinen Medium (chemische Substanz / Zusammensetzung) :
DEdeIstahi Materialkanten D Rohre Name : pH-Bereich :
|:| anderes : D besaumt |:| Profile Temperatur
D unbesaumt D anderem : Sicherheitsdatenblatt vorhanden | normal : °C
Band-/Platinentemp.: e [ va (itte beifugen) CJNein | max. : Ty
Vorhandene (Quetsch-) Station : [_INeue Station (Applikation)
Anpref’- / Liniendruck | verfligbarer Anlagendruck Anstellung *bei mech. Anst. | Art der Druckzylinder
270 Kp/em | min, : bar |max.: bar Dhydraulisch geleklromech. D doppeltwirkend
min. : Kp/em Dvariabel einstellbar Dpneumaiisch QSpindei Deinfachwirkend
max. : Kp/em |:| kontrollierbar / Anzeige Dmechanisc:h* DKniehebeI DMembrandose
Druckzylinder pro Rolle : Stuck Kolben-@ : mm
Schaltungsart D seriell D parallel Kolbenstangen-@ : mm

JYM benétigt fir eine Angebotserstellung die Zeichnung der zur Zeit verwendeten Rolle / Walze und des Einbaubereiches
Bemerkungen: ...
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